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TW“HZYWA pLAST")oX SKROCONA INSTRUKCJA STOSOWANIA

WSTEP

Aplikacja tworzyw PLASTIPOX jest niezwykle prosta i nie wymaga ani specjalistycznej wiedzy,
ani tez specjalistycznego oprzyrzadowania. Niezbednym jest natomiast stosowanie pewnych
zasad bez ktoérych niemozliwe jest uzyskanie poprawnych parametréw wykonanych posadzek.
Nalezy bowiem pamieta¢ ze wszelkiego rodzaju powitoki tworzywowe (w tym i z materiatow
PLASTIPOX) sg warstwami przylegajacymi do podiozy dzieki sitom adhezji - to znaczy sitom
przylegania i mozna powitoki te traktowaé jako pewnego rodzaju pokrycia "klejowe", ktére
przykleja sie do tego co "widza" - a zatem jedna z najwazniejszych spraw jest odpowiednie
przygotowanie podtozy, tak aby sity przylegania byty jak najwieksze.

Kolejnym, bardzo waznym problemem o ktérym nalezy pamieta¢ jest sprawa generalnego
traktowania tworzyw jak mieszanin cieczy z proszkami ciat statych. W konsekwencji proszki te
(wypetniacze) majg prawo sedymentowaé (osiada¢ na dnie naczynia) w pojemnikach w ktérych
sg przechowywane. Proces ten jest analogiczny do przypadku typowych farb malarskich i jest on
nie do unikniecia gdyz wystepuje dzieki dziataniu sit przyciggania ziemskiego. Tak wiec,
kazdorazowo przed przystapieniem do aplikacji materiatu, nalezy go bezwzglednie doktadnie
wymiesza¢ najpierw sktadniki oddzielnie w pojemnikach fabrycznych a nastepnie z sobg w
proporcjach zgodnie z instrukcjg szczeg6towg konkretnego rodzaju materiatu - tak aby przywrécié¢
réwnomierng koncentracje wypetniaczy w cieczy.

Te proste prawidta sg niewatpliwie gtdwng zasadg i kluczem do uzyskania dobrych wynikow
przy aplikacji tworzyw PLASTIPOX. Uprzejmie prosimy o dokfadne zapoznanie sie z podanymi
przepisami aplikacji tworzyw a w przypadku jakichkolwiek niejasnosci lub pytan, prosimy o
kontaktowanie sie z nami celem uzyskania wszelkich wyjasnien.
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A. PRZYGOTOWANIE POWIERZCHNI BETONOWYCH.

Jak juz wspomniano, masy podiogowe mozna poréwna¢ do substancji "klejowych" taczacych
sie z powierzchniami ktére one "widzg". Stad réwniez niezwkle istotnym staje sie odpowiednie -
elementarne przygotowanie podiozy tak aby uzyska¢ wzrost adhezji (przylegania) tworzyw
nawierzchniowych.

Najlepsze wyniki uzyskuje sie w przypadkach, gdy podiozem jest dobrze wykonana, nowa
wylewka betonowa z materiatu klasy min. B20. Beton musi by é wysezonowany (wylugowany) ,
czysty, suchy (max. 4.5% wilgoci) i pozbawiony powierzchniowych uszkodzen. Przy podiozach
gdy nie jest znany rzeczywisty ich wiek ani dokfadny stan, nalezy wykonaé prosty test
umozliwiajacy okreslenie sit kohezyjnych (wewnetrznej spéjnosci) betonu. Test polega na
przyklejeniu do zastalej powierzchni betonu metalowego krazka (najlepiej zelaznego) o srednicy
2-3 cm, przy czym obydwie przeznaczone do sklejenia powierzchnie musza by¢ suche,
pozbawione brudu, nalotéw i kurzu. Klejenia mozna dokona¢ przy uzyciu komercyjnych klejow
epoksydowych typu Epidian, Distal lub Poxipol - korzystnie jednak tworzywem ktére bedzie
aplikowane wprost na beton, a mianowicie PLASTIPOX 5PD. Metalowe krazki musza by¢ pewnie
przyklejone i dlatego tez powinny by¢ termicznie dotwardzone (np. za pomoca dmuchawy
elektrycznej). Wynik pomiaru nie moze by¢ mniejszy niz 1.0 MPa.

Test powinien by¢ wykonany w kilku losowo wybranych z calej powierzchni miejscach.
Pomiary powinny poparte by¢ pisemnymi protokotami podpisanymi przez Inwestora i
Wykonawce.

1. PRZYGOTOWANIE NOWO WYKONANYCH POD+O ZY BETONOWYCH.

Przed przystgpieniem do pracy - zawsze i w kazdym przypadku nalezy sprawdzi¢ wylewki
betonowe, zlokalizowac i zinwentaryzowa¢ wszystkie nieréwnosci, pekniecia, mikroszczeliny i
innego rodzaju niedoskonatosci i "stabe miejsca" powierzchni dla pézniejszego ich usuniecia. W
zaleznosci bowiem od rodzaju posadzki nawierzchniowej, wszelkie w/w niedoskonatosci noga
by¢ widoczne.

Kolejnos¢ czynnosci:

1.1. Oczyszczenie powierzchni z piasku, kurzu i brudu. Powierzchnia musi by¢ czysta, sucha i
niezattuszczona.

1.2. Wyréwnanie lokalnych nieréwnosci i usuniecie ewentualnych niedoskonatosci powierzchni
(zaszpachlowanie peknieé, zeszlifowanie wzniesien, itp.). Dla uzyskania dobrego efektu,
powierzchnia podio za musi by € réwna, spéjna i gtadka .

1.3. W przypadku lokalnych zabrudzen lub zatluszczen, umy¢ posadzke, doktadnie sptuka¢ woda
i dokianie wysuszy¢ - najlepiej strumieniem cieptego powietrza.

W ten sposo6b powierzchnia gotowa jest do dalszych prac posadzkarskich.

2. PRZYGOTOWANIE USZKODZONYCH PODLO ZY.

Przy remontowaniu starych posadzek, konieczne jest wczesniejsze dobre przygotowanie
podtozy betonowych. W zaleznosci od aktualnego ich stanu zaleze¢ bedzie zakres prac
przygotowawczych oraz rodzaje uzywanych do tego materiatdw. Tak wiec bez doktadnej
znajomosci stanu powierzchni a co za tym idzie zakresu prac przygotowawczych, podamy
Panstwu tylko zasadnicze czynnosci niezbedne do wykonania - szczeg6towe za$ informacje
uzyskajg Panstwo przy bezposrednim kontakcie z pracownikami naszego Przedsiebiorstwa.

2.1. Oczyszczenie powierzchni z piasku, kurzu i brudu. Powierzchnia musi byé czysta, sucha i
niezattuszczona .
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2.2. Usung¢ poprzez skucie lub zeszlifowanie zniszczone warstwy starego lub uszkodzonego
betonu, az do odstoniecia technicznie dobrego materiatu.

2.3. Po ,zagruntowaniu” podioza jednym z rodzajow mas podktadowych kolejng czynnoscia jest
dokonanie "reperacji" ubytkéw na powierzchni przeznaczonej do remontu, jednym z materiatéw -
PLASTIPOX DZE-r w przypadku duzych ubytkéw Ilub PLASTIPOX 5FI-r przy malych
nierébwnosciach. Po wymieszaniu skladnikbw mas reperacyjnych i pokryciu powierzchni
reperowanej tworzywem podktadowym (niezbednym dla typu DZE-r i wskazanym dla 5FI-r),
mase reperacyjng aplikuje sie na mokrg jeszcze powierzchnie podkiadu. Uzycie tworzyw
podkiadowych przed rozpoczeciem reperacji powoduje znacznie lepszg penetracje tworzyw do
wnetrza podtoza a takze "uwypukla" nieréwnosci i umozliwia lepsze wyréwnanie podioza
betonowego.

2.4. Wyréwnanie posadzki do "poziomu réwnego z krawedzig deski", utwardzenie masy i
koncowe przeszlifowanie wykonanej reperacji konczy niezbedne czynno$ci przygotowawcze

(rys.1).
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Rys.1.
Uwaga: W przypadku gtebokich zniszczen i ktopotow z wyborem optymalnego sposobu

przygotowania powierzchni — prosimy o skontaktowanie sie z PPME AMEPOX w celu uzyskania
dodatkowych informaciji technicznych.

3. WYPELNIENIE SZCZELIN DYLATACYJNYCH .

Poprawne wykonanie dylatacji w podiozu betonowym ma kluczowe znaczenie dla
bezawaryjnej, pdzniejszej pracy gotowej posadzki, dotyczy to tak prac z nowo wykonang ptyta
podtozowg jak i w przypadku remontu starych powierzchni. Nacinanie ptyty betonowej odbywa sie
zgodnie ze stosonymi wytycznymi w projekcie lub zgodnie z obowigzujacymi Normami lub
przepisami szczego6towymi - dotyczy to tak konfiguracji nacie¢ jak i ich gtebokosci.

Po nacieciu szczelin, ich catkowitym wysuszeniu (to oznacza ze nie mozna hapetiaé
szczelin tuz po ich wykonaniu) - malezy szczeliny doktadnie oczy $cié z kurzu i piasku. Kolejng
czynnoscig jest umieszczenie w szczelinie np. poliuteranowego sznurka dla pozostawienia
niewielkiej przestrzeni pustej w dolnym obszarze szczeliny. Scianki szczeliny nasyci¢ nalezy
masg podkiadowa (np. PLASTIPOX 5PD) i wypetni¢ masa dylatacyjng (np. PLASTIPOX 5D) do
poziomu zewnatrznego ptyty betonowej (z ewentualnym meniskiem wypuktym - do pdzniejszego
zeszlifowania). Pozostawi¢ mase do utwardzenia przez okres ok. 3 dni (w temp. 18°C).
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B. GRUNTOWANIE POD+O ZY ,FARBAMI” PODKtADOWYMI

Kluczowg sprawg dla dobrej i bezawaryjnej pracy posadzek tworzywowych jest (jak juz
wspomi-nalismy) odpowiednie i staranne przygotowanie tak podtozy betonowych jak i ich dobre
nasycenie odpowiednimi ,farbami” podktadowymi PLASTIPOX serii 5PD. Przed przystgpieniem do
aplikacji tworzyw prosimy pogrupowac¢ wszystkie tworzywa wedtug rodzajéw opisanych na
nalepkach opakowan. Uniknie sie w ten sposob przypadkowych pomytek i straty czasu na
odszukiwanie odpowiadajacych sobie ,par” sktadnikéw ,A” i ,B” materiatéw.

PPME AMEPOX oferuje kilka rodzajow ,farb” podkladowych w zaleznosci od warunkéw
aplikacji lub otoczenia. Proporcje mieszania sktadnikbw podane sa zawsze w kartach
technicznych wyrobu jak i na nalepkach umieszczonych na opakowaniach. Przed przystgpieniem
do pracy uprzejmie prosimy o zapoznanie sie z dostarczonymi informacjami. W kazdym z
przypakow ,farb” podktadowych — kolejne czynnosci sa nastepujace:

1. Przed uzyciem tworzywa, sprawdzi¢ jego temperature i ewentualnie doprowadzi¢ ja do
wartosci 18°C. Nie nalezy ogrzewa¢ skladnikow powyzej 20°C, gdyz skraca to w znacznym
stopniu czas ,przydatnosci do uzycia” gotowej masy.

2. Jesli po otwarciu pojemnikdbw z tworzywem, zauwazone zostang niepokojace ,objawy”
wygladu masy — uprzejmie prosimy o nie aplikowanie jej i natychmiastowe skontaktowanie
sie z wytwdrca.

3. Po otwarciu opakowanh — nalezy starannie wymiesza¢ kazdy sktadnik oddzielnie w naczyniu
fabrycznym w celu jego ujednorodnienia. Nie stosowa ¢ tego samego mieszadta do
obydwu sktadnikéw masy . Mieszanie prowadzi¢ tak diugo, az kazdy ze sktadnikéw bedzie
w petni jednorodny.

4. Po ujednorodnieniu sktadnikdbw masy — zmiesza¢ je z sobg w podanych proporcjach.
Jednorazowa ilos¢ zmieszanej farby” podkiadowej powinna zapewnic jej pelne zuzycie w
czasie max. 15 min. Mieszanie musi zapewni¢ uzyskanie jednorodnej masy, ktorg po
ujednorodnieniu natychmiast wylewamy na wczesniej przygotowang powierzchnie podtoza
betonowego. Nalezy pamieta¢ tu o zaleznosci, ze czas uzytkowania gotowej mieszaniny
tworzywa zalezy nie tylko od jej temperatury (czas uzytkowania gwattownie skraca sie w
miare wzrostu temperatury), ale i od jednorazowo mieszanej ilosci materiatu. Dlatego tez,
zaleca sie aby przy temperaturze powyzej 18°C nie przygotowywac jednorazowo wiecej niz 5
kg materiatu przy czym jak to przedstawiono wczesniej nie przechowywa ¢ jej w pojemniku .

5. Uzywajac gumowej rakli (rys.2 i 3), rozprowadzamy ,farbe” podktadowg réwnomiernie po
powierzchni betonu.
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Rys.2. Rys.3.
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6. Po zatoZzeniu na buty przystawki z kolcami (rys.4) umozliwiajgcej swobodne przemieszczanie
sie po pokrytej zywicg powierzchni betonu, nalezy uzy¢ watek malarski (o krotkim i sztywnym
wiosiu) do doktadnego wyréwnania powierzchni farby” podkladowej (rys.5).

7. Wyréwnywanie (malowanie) watkiem musi byé prowadzone tak dtugo, az uzyskana powtoka
bedzie spdjna i rownomierna.

UWAGA: Zuzycie ,farb” podktadowych silnie zalezy od jakosci (klasy) podioza betonowego.
Podane normy zuzycia dotyczg tylko betonu o klasie min. B20.

Rys. 4. Rys.5.

8. Po doktadnym ,nasyceniu” — pokryciu powierzchni betonu .farbami” podkltadowymi -
pozostawi¢ catos¢ do pelnego utwardzenia sie masy (dotyczy to tylko wykonywania
podktadow pod posadzki wlasciwe gtadkie z rodziny 5 FI).

9. Po zakonczeniu pracy narzedzia my¢ w spirytusie skazonym. Nie stosowa € spirytusu jako
rozcie hczalnika mas !

C. WYKONANIE POSADZEK WtA SCIWYCH "GtADKICH" .

Do posadzek "gtadkich" zaliczamy wszystkie rodzaje pokryé zewnetrznych spojnych (nie
ziarnistych) - na przyklad z tworzyw PLASTIPOX 5FI (metodg "wylewania" - masa
samopoziomujgca); 5FI-P (metoda "rozkladania" packa); 5FI-m (metoda malowania watkiem).

1. WYKONANIE POSADZEK SAMOPOZIOMUJ ACYCH TYPU 5FI LUB 5FH.

Wiekszos¢ czynnosci przygotowawczych mas nalezy wykonac jak w pkt.B. Réznica wystepuje
w pkt.4, gdyz masy nawierzchniowe wiasciwe nie sg tak reaktywne jak "farby" podktadowe -
dlatego tez mozliwe jest jednorazowo przygotowywanie wiekszej ilosci masy posadzkarskiej (nie
zaleca sie jednak wiecej niz 20 kg jednorazowo).

Kolejne czynnosci polegajace na "rozciggnieciu" tworzywa réwnomiernie po powierzchni
poditoza sg podobne, z tg rdéznicg ze do tego celu uzywa sie metalowych rakli najlepiej z
regulowanym dystansem od powierzchni - uzyskujac w ten sposéb réwnomierng ilos¢ masy na
jednostke powierzchni czyli grubosé posadzki (rys. 6 7).

Po ‘"rozprowadzeniu" tworzywa 5FI (lub 5FH) kolejng niezbedng czynnoscig jest
"odpowietrzenie" wykonanej powtoki. Ot6z, na skutek wczesniejszego mieszania skltadnikow A+B
do masy
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wprowadzona zostaje znaczna ilos¢ powietrza, ktére w postaci wielu drobnych pecherzykéw
uwiezionych w niej moze spowodowaé bardzo nieestetyczny wyglad wykonanej posadzki. Na
kolejnych rysunkach (rys.8 i 9) pokazano walki "kolczatkowe" do odpowietrzania posadzek
samopoziomujacych. Po natozeniu przystawek z kolcami na buty, pracownicy mogg poruszac sie
swobodnie po powierzchni masy i przesuwajac raz koto razu "kolczatkg" odpowietrzajaca -

uwalniajg w ten sposéb uwiezione w masie pecherzyki powietrza.

il

Rys.6. Rys.7.

Proces odpowietrzania prowadzi¢ nalezy do catkowitego uwolnienia powietrza z masy -
jednak nie diuzej niz do zauwazalnego wzrosu lepkosci masy. Zbyt dtugie odpowietrzanie wywota

bowiem efekt przeciwny - gdyz utwardzajgca sie zywica zwiekszy swa lepkos¢ na tyle - Zze nie
powrdci do pierwotnej spéjnej postaci.
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Rys.9.

Rys.8.
Po wykonaniu wszystkich opisanych czynnosci - pozostawi¢ nalezy wykonang posadzke do

czasu utwardzenia sie zywicy.
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Przy wersji z nalozong dodatkowo fakturg antyposlizgowa - po utwardzeniu sie masy 5FI lub
5FH, naklada sie metoda malarskg (watkiem) powioke z tworzywa 5FI-m, analogicznie do
czynnosci opisanych w pkt. B6.

2. WYKONANIE POSADZEK PRZEMYStOWYCH - PACOWYCH TYPU 5F |-P.

Procedura wykonania posadzek typu "pacowego" jest analogiczna do opisanej w punkcie
poprzednim (C1), z jedng réznicg polegajaca na tym, ze mase rozktada sie paca w przeliczeniu
odpowiedniej ilosci na m2. Wszystkie pozostate czynnosci sg analogiczne.

3. WYKONYWANIE POSADZEK PRZEMYStOWYCH - MALOWANYCH TYP U SFI-m.

Procedura wykonywania posadzek "malowanych" jest analogiczna do opisanej w punkcie B z
tym, ze malowanie przeprowadza sie kilkukrotnie (min. 2-krotnie).

4. WYKONYWANIE POSADZEK PRZEMYStOWYCH - PACOWYCH, ZBRO JONYCH.

Wykonywanie posadzek typu "pacowego" - zbrojonych siatkami, nie rézni sie od opisanych w
pkt. 2, z tym wyjatkiem ze inaczej wyglada przygotowanie wstepne poditoza.

a) Na wczesniej przygotowane suche podioze betonowe (Al i A2) rozktada sie siatke nylonowo-
szklang i pozostawia jg do samoczynnego "utozenia sie".

b) Po okreslonym czasie (np. 12 godz.) na wyprostowang i utozong siatke rozlewa sie
odpowiednig "farbe" podktadowa w min. ilosci 0.7 kg/m? i poprzez siatke rozprowadza sie
"farbe” gumowg raklg (jak na rys.2 i 3).

c) Pozostawia sie mase do samoczynnego utwardzenia sie.

d) Po utwardzeniu sie "farby" podkiadowej nalezy dokona¢ inspekcji przygotowanej powierzchni,
tak aby nie byto na niej zadnych "wybrzuszen" siatki (nalezy je wycia¢ lub zeszlifowac),
zatopionych ciat obcych (kawatkéw cementu, kamyczkow, itp.). Znalezione "niedoskonatosci”
nalezy usungg.

e) Aplikowaé mase typu "pacowego” zgodnie z pkt.2.

D. UTWARDZANIE SIE MATERIAt OW POSADZKOWYCH .

Utwardzanie sie tworzyw podiogowych PLASTIPOX zachodzi samoczynnie na skutek reakciji
zapoczatkowanej dodaniem katalizatora (utwardzacza), ale w obecnosci energii wspomagajacej
proces - a mianowicie temperatury (ciepta). Oczywiscie tak szybkos$¢ reakcji jak i stopien jej
zakonczenia bardzo mocno zalezg od dostarczonej energii cieplnej. Zbyt niska temperatura nie
tylko bowiem znacznie wydiuza czas utwardzania, ale powoduje rOwniez ze materiat nie zostanie
w pelni utwardzony - co w znacznym stopniu obniza parametry mechaniczne i
chemoodpornosciowe. Z tego tez powodu dotrzymanie rezimu wskazywanego przez Producenta
jest niezwykle wazne. W przypadku standartowych wyrobéw PPME AMEPOX nie zezwala na
aplikacje tworzyw PLASTIPOX w temperaturach nizszych niz 15°C i przy wilgotnosci wzgednej
powyzej 75%.

W przypadkach gdy niemozliwe jest spelnienie w/w wymagahn - prosimy o kontakt z
Producentem w celu zmiany tworzywa na zmodyfikowane, kt6re bedzie akceptowato istniejace
warunki.

ZABRANIA SIE DO,KONYWAC JAKICHKOLWIEK INGERENCJI DO SKLADU TWORZYW
PLASTIPOX POD GROZBA UTRATY PRAWA DO GWARANCJI .

Poniewaz jak juz wspomniano temperatura (energia zewnetrzna) jest parametrem bardzo silnie
wplywajacym na reaktywnos¢ tworzyw oraz ich parametry, nalezy zdefiniowaé niektdre pojecia:

Przedsiebiorstwo Amepox Sp. z 0.0.
90-268 Lodz; Jaracza 6; tel.42 6332202; fax. 42 6326957; e-mail:amepox@amepox.com.pl; http://www.amepox.com.pl




» Czas uzytkowania mieszaniny: Jest to czas ktory uzytkownik ma do dyspozycji od chwili
zmieszania wszystkich skladnikbw az do osiggniecia przez kompozycje lepkosci
uniemozliwiajacej dalszg aplikacje tworzywa (100% wzrost lepkosci mieszaniny).

e Czas zelowania kompozycji: Czas od chwili zmieszania wszystkich sktadnikéw, do
momentu osiggniecia przez tworzywo "galaretowate]" postaci.

« Czas utwardzenia kompozyciji: Catkowity czas od chwili zmieszania sktadnikow kompozyciji
do chwili uzyskania przez nig petnych parametrow mechanicznych jak i
chemicznych.

Wiegkszos$¢ standartowych kompozycji PLASTIPOX opracowana jest pod katem wygodnych
warunkow dla wykonania dobrej jakosci posadzek, a mianowicie:
- czas uzytkowania kompozycji - ok. 40 min. (w temp. 18°C).

- czas zelowania kompozycji - ok. 5-8 godz. (w temp. 18°C).
- czas utwardzania sie kompozycji do wejécia na posadzke - ok. 24 godz. (w temp. 18°C).
- czas osiggniecia pelnej obci gzalno $ci eksploatacyjnej - ok. 5 dni (w temp. 18°C).

Przez osiggniecie "pelnej obcigzalnosci eksploatacyjnej" nalezy rozumie¢ uzyskanie twardosci
w zakresie > 80° w skali Shora - a co za tym idzie katalogowych wartosci parametréw twardo $ci
i Scieralno Sci.

W celu fatwego sprawdzenia stanu utwardzenia posadzki, nalezy w trakcie jej
wykonywania zrobi¢ dodatkowo probki z tego samego materiatu co materiat posadzki stosujac
foremki plastikowe (np. wieczka po opakowaniach spozywczych lub mlecznych). Aplikowane na
posadzke tworzywo umiescic w foremkach (min. 5 szt) w trakcie wykonywania posadzki i
przechowywa¢ w jej otoczeniu (w tych samych warunkach termicznych). Prébki takie mozna
poddac prostym testom stosujgc nieskomplikowane urzadzenie: na kawatku deseczki o grubo$ci
ok. 1cm narysowac tréjkat rownoboczny o boku ok. 8 cm i punkty wierzchotkéw tréjkata przebié
gwozdziami o dlugosci 1.5" i srednicy ® = 1.8 mm. Tak wykonany "stoliczek" z ostrymi
zakonczeniami "n6zek" obcigzy¢ ciezarkiem 1 kg przez okres 15 sek. Po usunieciu "stoliczka" nie
moga by¢ widoczne odwzorowane slady ostrzy "n6zek" stoliczka testowego co wskazuje ze
materiat nadaje sie juz do eksploatacji. Ten prosty test pozwala na okreslenie czasu niezbednego
do utwardzenia sie wykonanej posadzki.

Podane informacje nie dotycza tworzyw podktadowych serii 5PD oraz materiatéw specjalnych.

Uwaga:
1. Nie wolno obcigza¢ nowo wykonanej posadzki przed catkowitym jej utwardzeniem.
2. Nie wolno wykonywac innych prac w pomieszczeniach z nieutwardzong posadzka.
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E. KONSERWACJA PODLOG Z TWORZYW PLASTIPOX.

Konserwacja posadzek z tworzyw PLASTIPOX jest niezwykle prosta i polega og6lnie méwigc
na utrzymywaniu ich w czystosci. W przypadku poditdg gtadkich utrzymanie ich w czystosci nie
nastrecza zadnych trudnosci, gdyz wystarcza zwyczajne mycie z dodatkiem wodnych roztworéw
past podtogowych (z wyjatkiem posadzek antystatycznych ESD). Uzycie roztworéw wodnych past
podtogowych jest bardzo wazne, gdyz kurz i brud generowany podczas normalnej eksploataciji
posadzek tgczy sie z cienkg warstwg pasty na powierzchni i jest usuwany podczas kolejnych
operacji jej mycia.

Gdyby zaistniata konieczno$¢ uzycia rozciehczalnikbw do umycia trudnych do usuniecia plam,
nalezy bezwzglednie sprawdzi¢ najpierw chemoodporns¢ tworzywa na substancje ktorg
zamierzamy uzyc.

W przypadku posadzek zwirkowych, nalezy je odkurza¢ w miare potrzeb — tak aby nie
dopusci¢ do zbyt intensywnych i glebokich zabrudzen. Niezastgpionym jest sie zastosowanie
pianowych
metod pioracych (analogicznie do mycia wykltadzin dywanowych). Korzystne jest suszenie umytej
posadzki w strumieniu cieptego powietrza.

ZYCZYMY ZADOWOLENIA ZE STOSOWANIA WYROBOW P.P.M.E. A MEPOX.
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